Projektierungsblatt GE TDtEC

Profilschienenfliihrungen we live motion DES>
Bearbeiter: Datum:

Firma: Ansprechpartner:

StraBe: Telefon:

PLZ / Ort: Telefax:

Internet: E-Mail:

Stlckzahl: Zeitplan:

Projekt: Projektnr.:

Anwendungsfall

GETOtec
HauptstraBe 8 Telefon: +49 (0)8106 99935-10 info@getotec.de
D-85630 Grasbrunn Telefax: +49 (0)8106 99935-14 www.getotec.de
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Betriebstemperatur:

min. °C max.

°C

Besondere Betriebsbedingungen (z.B. staub, Spane, Flissigkeiten):

Kugelfhrung D
Rollenflhrung D

Leichte Vorspannung  Z0
Mittlere Vorspannung ZA
Starke Vorspannung ZB

Laufwagentyp
Baureihe Vorspannung Genauigkeitsklasse
Miniaturflhrung l:l Spiel C I:l

EEEE

H (Standard) | |

P []

Schmierungsart

Profilschienen-Ausfiihrung

o | Befestigungvonoben R :
Fett | | Befestigungvonunten T [ |
Betriebszeiten Geforderte Lebensdauer

Zyklen/Stunde  (z/h) =

1-Schicht Betrieb | | |inZyklen () Lz=

Arbeitstage/Jahr (d/y)=[ | 2-SchichtBetrieb | | |inkKilometer (km) Lkm=[ |
3-Schicht Betrieb I:' in Jahren (y) Ly=
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Bewegungsablauf

1. wirkende Bearbeitungskraft | Phase 1 Phase 2 Phase 3 Phase 4 Phase 5 Phase 6
Fx (N)
Fy (N)
Fz (N)
xF (mm)
yF (mm)
zF (mm)
2. wirkende Bearbeitungskraft | Phase 1 Phase 2 Phase 3 Phase 4 Phase 5 Phase 6
Fx (N)
Fy (N)
Fz (N)
xF (mm)
yF (mm)
zF (mm)
direkt wirkende Momente Phase 1 Phase 2 Phase 3 Phase 4 Phase 5 Phase 6
Mx (Nm)
My (Nm)
Mz (Nm)
Translatorische Daten Phase 1 Phase 2 Phase 3 Phase 4 Phase 5 Phase 6
Beschleunigung a (m/s?)
Geschwindigkeit v (m/s)
Verzdgerung a (m/s?)
Zeit t (s)
Weg s (mm)
Zeitanteil (%)
Weganteil (%)

Beschreibung der Anwendung/Sonstiges

GETOtec
HauptstraBe 8 Telefon: +49 (0)8106 99935-10 info@getotec.de
D-85630 Grasbrunn Telefax: +49 (0)8106 99935-14 www.getotec.de
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Auswahimaoglichkeiten

Leitungsabgang Lesekopf

(8)
(4) \©
Anschlagkante %
Laufwagen

¥ \Q )

Anschlagkante ENESPS
Schiene

Lesekopf

|| Position Schmieranschluss
Pos. 1, 2: Stirnseitiger Schmieranschluss
Pos. 3, 4, 5, 6: Seitlicher Schmieranschluss
Pos. 7, 8: Schmierung von oben

QO Position Leitungsabgang Lesekopf
— Standard (durchgezogene Linie)

- - Optional (gestrichelte Linie)

Hinweis: Stirnseitiger Schmieranschluss ist
nicht an Lesekopf mdglich!

Anschlagkante Schiene
Anschlagkante Laufwagen

Schiene 1

Schiene 2

Ohne Angabe der E, ,-MaBe wird unter Bertcksichtigung von E, , min die maximal mégliche Anzahl der
Montagebohrungen ermittelt, und die E, ,-MaBe werden symmetrisch ausgefihrt.

Ohne Angabe der Schmieradapter werden Standardschmiernippel verwendet:
- Stirnseitig (Pos. 1, 2): M6 x 0,75 x 67,5°
- Seitlich (Pos. 3, 4, 5, 6): M6 x 0,75 x 0°

Bei mehrteiligen Schienen bitten wir um die Angabe der Teilstlcklangen sowie der EndmaBe E, und E,.
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